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@ Tampan souple pour produit a etaler. 

<gj) Le support (2) en polyethylene est pourvu le long d'un bord 
peripherique (7) de sa face extreme (4) d'un moyen de retenue 
(19) a crochet (16') pour tenir applique contre cette face 
extreme (4) une rondelle (9) en matiere plastique comme le 
polystyrene a laquelle le bloc de mousse (13) peut etre fixe par 
collage a froid, le canal (10) de cette rondelie (9) etant choisi en 
fonction du debit desire de produit a etaler et le bloc de mousse 
(13) etant plein, sans canal central. 
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Description 

Tamp n soupl pour | 

L'invention a pour objet un tampon souple pour 
produit a etaler tel que cirage, cr6me pour I'entretien 
du cuir t cire liquide, peinture, etc... 5 

Les tampons connus de ce genre comprennent 
un support semi-rigide realise gfeneratement en 
polyethylene et un bloc convenablement dimen- 
sionne, en matiere souple comme de la mousse 
d'une matiere plastique, a cellules ouvertes, de 10 
preference une mousse de polyester. 

Un tel support comprend un manchon souple 
destine a etre monte comme un bouchon ou comme 
un couvercle a une extremity ouverte d'unflacon ou 
a un lUDe ei ii a. uue ounauc oaici ^ui v k .v». v — 
laquelle adhere fermement le bloc de mousse. Le 
volume interieur du manchon est prolong^ par un 
canal qui est lui-meme prolonge par un canal pr6vu 
dans le bloc de mousse ; ces canaux servent a 
I'arrivee du produit que le bloc de mousse sert a 20 
etaler. La section droite du canal pr6vu dans le bloc 
de mousse est d6termin6e en fonction de Tecouie- 
ment desire et de la viscosite du produit a etaler. 

II est courant de monter a Tinterieur du manchon 
et dans le canal menage dans le support un 25 
dlspositif a soupape et a ressort afin cTempecher 
recoupment libra du produit. Pour faire sortir ce 
dernier, on dolt 6craser le bloc de mousse contre 
une surface a enduire ; cet ecrasement du bloc 
permet de pousser la tige de la soupape, d'eloigner 30 
celle-ci de son siege et de laisser sortir ia quantite 
desir6e de produit a etaler. 

Le support est en polyethylene parce que seule 
cette matiere reunit les qualites exigfees : la facilite 
de realisation en grande serie par injection dans un 35 
rnoule, a une temperature de 180°C environ, la 
rigidite suffisante a I'emploi, lasouplesse n6cessaire 
a I'usage de ce support comme bouchon d'un flacon 
ou d'un tube au col rlgide auquel le support doit 
s'adapter, le caractere hydrophobe qui le rend non 40 
mouillable par le produit a etaler et qui facilite 
I'fecoulement de ce produit. 

Si le polyethylene prfesente toutes ces qualites 
desirees a un degre convenable ii a aussi une 
propriete dont les consequences ne sont pas 45 
appreciates en toutes clrconstances. II est prati- 
quement impossible de ('assembler a d'autres 
pieces par collage. Autrement dit, il n'existe pas de 
colle ou d'adhesif utilisable pour la fixation ^tfroid du 
polyethylene. Cette propriete d6coule de sa bonne 50 
resistance a la plupart des solvants, ce qui est 
appreciable vis- a-vis des produits a etaler, mals 
cette meme propriete oblige a utiliser un precede de 
fixation a chaud pour executer Poperation de liaison 
entre le bloc de mousse et le support semi-rigide. 55 

On trouvera un exemple d'emploi de ce precede 
de fixation a chaud dans le document GB- 
A-1 .254.957. 

De ce fait, la fabrication des tampons souples 
comportant une operation de fixation a chaud, 60 
c'est-a-dire le ramollissement prealabie Jusqu'a la 
fusion d'une zone superflclelle du support en 
polyethylene et I'application sous pression du bloc 



oduit a etaler. 

de mousse contre cette zone ramollie, avant sa 
solidification, cette fabrication ne peut se faire, 
necessairement, qu'a une cadence assez peu eiev6e 
; en outre elle n6cessite la mise en oeuvre d'une 
energie de chauffage non n6giigeable, peu desirable 
en raison du faible coQt souhaite des tampons 
souples. 

L'invention a pour but principal d'apporter un 
tampon souple du genre d6fini plus haut mais de 
conception nouvelle supprimant la necessite d'une 
liaison a chaud entre ie support et le bloc de mousse 
et autorisant, au contraire, une fixation a froid du 
bloc de mou?8e par rapport au support en polyethy- 
lene. 

Dans un tampon souple pour produit a etaler, 
comprenant d'une part un support en polyethylene, 
ou en matiere a propriete analogue, ayant a une • 
partie extreme un manchon souple et a son 
extremite oppos6e un plateau transversal de ferme- 
ture a face extreme situee dans un plan transversal 
a la dimension longitudinale du manchon, avec un 
canal s'etendant a travers ce plateau dans le 
prolong ement du volume interieur du manchon et 
s'ouvrant dans la face extreme de ce plateau, d'autre 
part un bloc en mousse de matiere plastique ayant 
une face extreme proche de la face extreme du 
plateau, cette face extreme du plateau ayant un bord 
p6riph6rlque exterieur et un bord p6ripherique 
interieur, selon l'invention, le tampon comprend en 
plus une rondelle de dimensions sensiblement 
egales a celles de la face extreme avec un bord 
p6rlpherique exterieur et un bord peripherique 
interieur ; cette rondelle est en matiere susceptible 
de collage a froid et peut etre appiiquee par une de 
ses faces contre ladite face extrdme, cependant qu'il 
existe sur Tun au moins des bords peripheriques 
exterieurs et int6rieurs de la face extreme et de la 
rondelle, au moins en deux points espaces de ce 
bord, un moyen de retenue qui retient la rondelle 
appllqu6e contre la face extreme du plateau, le bloc 
de mousse etant fixe par collage a froid a la face de 
cette rondelle oppos6e a celle qui est appliqu6e 
contre la face extreme du plateau. 

De preference, la rondelle est en matiere plastique 
rigide attaquable par un composant d'une colle 
appropriee comme le polystyrene, le poiychlorure de 
vinyle, le polymethacrylate. 

Dans un exemple de realisation de l'invention le 
bord peripherique exterieur de la face extreme du 
plateau est muni sur la totalite de sa longueur d'une 
levre souple de retenue ayant une hauteur super- 
ieure a l'6paisseur de la rondelle ; de preference 
cette levre est legerement inclin6e vers le centre du 
plateau ; de preference aussi le bord peripherique 
interieur est pourvu sur la totalite d'un rebord de 
hauteur au moins egale a T6paisseur de la rondelle. 

Selon des varlantes de realisation au moins le 
bord peripherique exterieur ou le bord peripherique 
interieur de la face extern du plateau est muni d'au 
moins deux crochets aptes a retenir la rondelle 
apr6s I'application de celle-ci contre la face extreme 
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du plateau. 

Quand le moyen de retenue de la rondelle est 
prevu sur Tun quelconque des deux bords peripheri- 
ques de la face extreme du plateau, il est preferable 
de prevoir un rebord continu parailele a I'axe du 
tampon dans la direction du bloc de mousse, de 
hauteur superieure a I'epaisseur de !a rondelle, sur la 
totalite de la longueur de ('autre bord peripherique. 

Selon une autre variante de realisation de Hnven- 
tion, le moyen de retenue fait partie de la rondelle ; il 
est situe, de preference, sur le bord exterieur de 
cette rondelle pour pouvoir s'accrocher au plateau 
qui fait partie du support. 

On donnera maintenant, uniquement a titre d'e- 
xemple, une description de plusieurs modes de 
realisation de I'invention. On se reportera au dessin 
annexe dans lequel : 

- la figure 1 est une vue en coupe par un plan 
longitudinal d'un tampon conforme a ['invention 
ayant un manchon concu pour servir de 
bouchon, 

- la figure 2 est une vue analogue a la figure 1 , 
mais le manchon est concu pour servir de 
couvercle, 

- la figure 3 est une vue en coupe d'une 
rondelle faisant partie du tampon de I'invention, 

- la figure 4 montre la rondelle de la figure 3 
munie d'un bloc de mousse, 

- les figures 5, 6, 7 sont des vues partielles 
agrandies en coupe montrant des variantes de 
realisation du tampon de la figure 1 , 

- la figure 8 est une vue partielle en coupe 
montrant une autre variante de realisation, 

- la figure 9 est une vue analogue a la figure 1 
mais montrant un tampon selon I'invention avec 
une soupape incorporee et servant a illustrer un 
avantage interessant apporte par Tinvention. 

La figure 1 montre un tampon conforme a 
I'invention comprenant un support 1 mouie en 
polyethylene ayant un manchon souple 2 destine a 
etre introduit comme un bouchon dans une ouver- 
ture d'un recipient approprie a un produit a etafer par 
exemple un flacon ou un tube. 

La figure 2 montre un autre tampon conforme a 
I'invention comprenant un support V moule en 
polyethylene ayant un manchon souple 2' destine a 
coiffer comme un couvercle une partie extreme 
ouverte d'un recipient, par exemple un pot de 
creme. Le manchon 2' peut avoir des nervures 
internes d'accrochage ou un filetage interieur pour 
sa fixation au recipient. 

Ces deux genres de manchons 2, 2' sont connus 
en soi et ne sont pas directement I'objet de 
I'invention. Dans les deux cas, le support 1 ou V a, a 
son extremite opposee a sa partie extreme qui 
constitue le manchon 2. 2', un plateau transversal 3 
de fermeture du manchon 2, 2' avec une face 
extreme 4 situee dans un plan transversal a la 
dimension longitudinaie du manchon 2, 2'. De facon 
connue en soi, le plateau transversal 3 est pourvu a 
I'interieur du volume du manchon 2 ou Z d'un 
bossage central 5 qui est traverse par un canal 
longitudinal 6, de preference coaxial au manchon 2 
2 / . Ce canal 6 traverse aussi I'epaisseur du plateau 3 
et s'ouvre dans la face extreme 4 de ce dernier Par 



consequent, ainsi qu'on le voit mieux sur les 
figures 5 a 7, cett face extreme 4 a un bord 
peripherique exterieur 7 et un bord peripherique 
interieur 8. 

5 Le tampon de I'invention comprend en plus une 
rondelle 9 (figure 3) ayant un trou ou canal central 10 
qui. apres assemblage de cette rondelle avec le 
support 1 comme on le decrira plus loin, se trouve 
dans le prolongement du canal 6. 
10 La rondelle 9 est realises en matiere plastique 
susceptible d'etre sensible a I'effet d'une colle pour 
etre fixee a une autre piece. Une telle colle agit par 
attaque de la matiere plastique qu'elle ramollit et 
qu'elle met superficiellement a i'etat pateux. Les 
15 matieres plastiques sensibles aux colles et les colles 
correspondantes sont bien connues. On peut citer 
le polystyrene, le polychlorure de vinyle, le methacry- 
late. Ce dernier est plus coGteux que le polychlorure 
de vinyle qui est lui-meme plus coGteux que le 
20 polystyrene. Ce dernier est done prefere dans le 
cadre de I'invention. Toutefois, une matiere autre 
qu'une matiere plastique peut servir aussi a la 
fabrication de la rondelle 9. 
La rondelle 9 a deux faces principals opposees ; 
25 une premiere face 1 1 et une seconde face 12. Cette 
seconde face 12 est destinee a servir a ia fixation 
d'un bloc de mousse 13, connu en soi, qui est 
couramment en mousse de polyurethane ou polyes- 
ter, a cellules ouvertes. La figure 4 montre un bloc de 
30 mousse 1 3 fixe a la rondelle 9 ; ce bloc 1 3 a lui-meme 
un canal centraJ 14 qui prolonge coaxialement fe 
canal 10 de la rondelle 9. 

Du fait que la rondelle 9 est sensible a I'effet d'une 
colle appropriee, la fixation du bloc de mousse 13 a 
35 cette rondelle peut se faire a froid. 

La premiere face 11 de la rondelle 9 est destinee 
a etre appliquee et a etre tenue appliquee contre la 
face extreme 4 du plateau 3 qui fait partie du support 
1. Pour que la rondelle 9 soit tenue en place, I'un au 
40 moins des bords periph6riques 7, 8 est muni d'un 
moyen de retenue. Sur la figure 5 le bord peripheri- 
que exterieur 7 est pourvu sur la totalite de sa 
longueur d'une levre souple 15 legerement inclinee 
vers te milieu de la face extreme 3. Cette levre 15 est 
45 assez souple pour pouvoir etre repoussee vers 
I'exterieur et permettre la mise en place de la 
rondelle 9 contre la face extreme 3 ; ensuite elle 
reprend sa forme initiale par elasticity naturelle et 
elle retient la rondelle 9 a laquelle est colle le bloc de 
50 mousse 1 3. La rondelle 9 est retenue a sa place avec 
un lager jeu par rapport a la face extreme 4 du 
plateau 3 ; elle s'applique contre cette face 
extreme 4 quand on appuie sur le bloc de mousse 
13. Ce mode de retenue de la rondelle 9 correspond 
55 a ce qu'on appelle ici ('application de la rondelle 9 
contre la face extreme 4. 

Sur la figure 6 le bord peripherique interieur 8 de la 
face extreme 4 est pourvu de plusieurs crochets 16 
qui s'etendent dans le sens longitudinal du man- 
60 chon 2 ; ces crochets sont espaces le long du bord 8 
et its ont chacun une face lateraJe 17 en obliqu 
suivie d'une face transversale 18 substantlellement 
parailele a la face extreme 4. Quand on pousse la 
rondelle 9 contre les faces obliques laterales 17 en 
65 direction de la face extreme 4, les crochets 16 
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s'inclinent vers I'axe du canal 6 et ils reprennent leur 
position initiate apres le passage d la rondelle 9. la 
distance entre les faces transversales 18 et la face 
extreme 4 etant, bien entendu, legerement super- 
ieure a I'epaisseur de la rondelle 4 et le canal 10 de 
celle-ci ayant une dimension appropriee. 

Sur la figure 7, le bord peripherique exterieur 7 est 
pourvu d'une jupe continue 19 parallele k I'axe 
geometrique du canal 6 et munie a son extremite 
libre d'un crochet 16' continu s'6tendant sur tout le 
perimetre de cette jupe 19. Ce crochet 16' est 
analogue aux crochets 16 mais il est dirige vers 
Hnterieur. Cette jupe 19 s'evase vers I'exterieur 
quand on pousse la rondelle 9 vers la face extreme 4 
du plateau 3 puis elle reprend sa position et retient la 
rondelle. 

ii eer oi+ possible, mais «ans avantage particulier, 
de prevoir un moyen de retenue a la fois sur le bord 
peripherique exterieur 7 et sur le bord peripherique 
interieur 8. 

Au contraire, quand un bord queiconque 7 ou 8 
est pourvu d'un moyen de retenue, il est souhaitable 
de prevoir sur la totalite de Tautre bord, interieur 8 
(figure 5) ou exterieur 7 (figure 6) un rebord 
exterieur 20 (figure 6) ou Interieur 20 7 (figure 5) 
s'etendant parallelement a i'axe geometrique du 
bloc de mousse 13 sur une longueur legerement 
supSrieure a I'epaisseur de la rondelle 9. Le rebord 
exterieur 20 contient la rondelle 9 et la mousse 13 et 
donne un aspect plus net au tampon. Le rebord 
interieur 20' protege le canal 6 contre I'entnSe de la 
colle dans ce dernier quand on effectue le collage du 
bloc de mousse 13 a la rondelle 9 apres avoir mis 
celle-ci a sa place contre la face extreme 4. 

II est possible aussi de prevoir le moyen de 
retenue non pas sur un bord peripherique 7 t 8 de la 
face extreme 4 mais sur un des bords pferlpheriques 
correspondants 7', 8' de la rondelle 9 ; la figure 8 
montre I'exemple d'une rondelle 9 dont le bord 
peripherique exterieur 7' est muni sur une partie au 
moins de sa longueur d'un moyen de retenue 
constitue par une levre d'accrochage 15' analogue 
a la levre 15 mais dirigee en sens inverse par rapport 
au bloc de mousse 13 pour pouvolr se resserrer ou 
s'accrocher en arriere du plateau 3 qu'elle contient. 
Dans ce cas, la rondelle 9 elle-meme peut etre munie 
a I'oppose de la levre 15' d'un rebord 20" jouant le 
meme rfile que le rebord 20. Cette simple inversion 
de la disposition du moyen de retenue, qui peut £tre 
appliquee aussi au bord perimetrique Interieur 8' de 
la rondelle 9 sous forme de crochets s'engageant 
dans le canal 6, ne sort pas du cadre de I'lnventlon. 

La fixation par collage a froid du bloc de mousse 
13 a la rondelle 9 peut se faire avant la mise en place 
de cette rondelle dans le support 1 comme le montre 
la figure 4, ou apres la mise en place de la rondelle 
dans le support 1. 

On notera que le tampon de ('invention est 
realisable a des dimensions tres dlverses et avec 
des configurations geometriques egalement tres 
diverses du bloc de mousse. 

La figure 9 montre un tampon analogue a celui de 
la figure 1 mais represents avec une soupape 
interieure qui s'oppose a la sortie indesirable du 
produtt a etaler, Selon ce mode de realisation, le 



- moyen de retenue est prevu sur le bord exterieur 7 

du plateau 3. Ce moyen de retenue est une ]upe 19 t 
s'6tendant dans la meme direction que le bloc de 
mousse 13 et conformee en'crochet continu 16 r a 
5 son extremite libre, sur la totalite de sa longueur, de 
maniere analogue a celle de la figure 7. La face 
transversale de retenue 18 de ce crochet est 
comme dans les exemples de crochets decrits plus - 
haut, parallele a ia face extreme 4 a une distance de 
10 celle-ci superieure d'une valeur tres faible a I'epais- 
seur de la rondelle 9. 

Cette figure 9 montre que le canal 6 du bossage 5 
contient une soupape 21 ayant une tete 22 et une 
tige 23. L'entree du canal 6 sert de siege a la t§te 22 
16 avec laquelle fait corps un ressort de rappei 24 a 
trols elements en spirale, Ces derniers font corps 
aussi avec un disque 25 qui estjntroduit dans le 
manchon souple 2. Ce aisque 2o est reienu a sd 
position par des petits ergots 26 qui sont prevus sur 
20 la face interieure du manchon 2. La tige 23 de la 
soupape 21 s'etend a travers le canal 10 de la 
rondelle 9 et pen&re a I'interieur du bloc de mousse 
13. Ce dernier est depourvu de canal central. Le role 
de ce canal central a travers le bloc de mousse est 
25 joue par le canal 10 prevu dans la rondelle 9. Le 
diametre de ce canal 10 est fixe en fonction du debit 
desire du produit a etaler et de la viscosite de ce 
dernier. Comme le bloc de mousse 13 n'est pas 
traverse par un canal, et comme il est ceinture a sa 
30 base par la jupe continue 1 9, il est plus resistant aux 
efforts qu'il doit supporter pendant Petalement du 
produit. 
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1. Tampon souple pour produit a etaler, 
comprenant d'une part un support (1) en 
matiere plastique non susceptible de collage a 
froid comme le polyethylene, ayant a une partie 
extreme un manchon (2,2') et a son extremite 
opposee un plateau transversal (3) de ferme- 
ture a face extreme (4) transversale a la 
dimension longitudinale du manchon (2,2') r 
avec un canal (6) s'etendant a travers ce 
plateau (3) dans le prolongement du volume 
interieur du manchon (2,2') et s'ouvrant dans la 
face extreme (4), d'autre part un bloc de 
mousse (13) en matiere plastique ayant une 
face extreme proche de la face extreme (4) du 
plateau (3), cette face extreme (4) du plateau 

(3) ayant un bord peripherique exterieur (7) et 
un bord perimetrique interieur (8), caracterise 
en ce qu'il comprend en plus une rondelle (9) 
de dimensions sensiblement egales a celles de 
la face extreme (3) avec un bord peripherique 
exterieur (7') et un bord peripherique interieur 
(8') t cette rondelle (9) etant en matiere suscep- 
tible de collage a froid et pouvant etre appliquee 
par une de ses faces contre ladite face extreme 

(4) , cependant qu'il existe sur I'un au moins de 
bords peripheriques exterieurs (7,7') et inter- 
ieurs (8,8') de la fac extreme (3) et de la 
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rondelle (9), au moins en deux points espaces 
dudit bord, un moyen de retenue (15,16,15') qui 
retient la rondelle (9) apptiquee contre la face 
extreme (3), le bloc de mousse (13) etant fixe 
par collage a froid a la face de cette rondelle s 
opposee a celle qui est appliquee contre la face 
extreme (4) du plateau (3). 

2. Tampon selon la revendication 1 caracte- 
rise en ce que ia rondelle (9) est en matiere 
plastique susceptible de collage a froid comme 10 
le polystyrene, le polychlorure de vinyle, le 
methacrylate. 

3. Tampon selon la revendication 1 caracte- 
rise en ce que le moyen de retenue comprend 

una levre souple (15) qui s'etend a partir du 15 
bord exterieur (7) de la face extreme (4), de 
preference avec une iegere inclinaison vers le 
centre du plateau. 

4. Tampon selon la revendication 1 caracte- 
rise en ce que le moyen de retenue comprend 20 
au moins deux crochets (16,16') prevus sur Tun 

au moins du bord peripherique exterieur (7) ou 
du bord peripherique interieur (8) de la face 
extreme (4) du plateau (3), ces crochets (16, 
16') ayant chacun une face transversale (18) 25 
substantieliement parallele a ladite face ex- 
treme (4) et espacee de celle-ci dans le sens 
axial du tampon d'une distance faiblement 
superieure a I'epaisseur de la rondelle (9). 

5. Tampon selon la revendication 1 caracte- 30 
rise en ce que le moyen de retenue comprend 

une jupe (19) s'etendant a partir du bord 
peripherique exterieur (7) de la face extreme (4) 
du plateau (3) sur la totalite de la longueur de ce 
bord exterieur (7), en sens axial dans la meme 35 
direction que le bloc de mousse (13), cette jupe 
(19) ayant a son extremite libre un crochet 
continu (16') a face transversale de retenue (18) 
substantieliement parallele a la face extreme (4) 
a une distance de celle-ci faiblement superieure 40 
a I'epaisseur de la rondelle (9). 

6. Tampon selon la revendication 1 caracte- 
rise en ce que le moyen de retenue comprend 
un levre d'accrochage (15') s'etendant a partir 

du bord peripherique exterieur (7') de la 45 
rondelle (9) au moins sur une partie de la 
longueur de ce bord (7'), en sens inverse par 
rapport au bloc de mousse (13) pour se 
resserrer ou s'accrocher en arriere du plateau 

(3) . so 

7. Tampon selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 6 dans lequel le bord 
peripherique exterieur (7) de la surface extreme 

(4) du plateau (3) n'est pas muni du moyen de 
retenue, caracterise en ce que ce meme bord 55 
peripherique exterieur (7) est pourvu d'un 
rebord continu (20) parallele a I'axe du tampon 
dans ia direction du bloc de mousse (13), de 
hauteur superieure a I'epaisseur de la rondelle 

O). 60 

8. Tampon selon la revendication 6 caracte- 
rise en ce que le bord peripherique exterieur 
(7') de ia rondelle (9) est muni en sens oppose 
a ia levre d'accrochage (15') d'un rebord (20") 
parallele a I'axe du tampon dans la direction du 66 



bloc de mousse (13), de hauteur superieure a 
I'epaisseur de la rondelle (9). 

9. Tampon selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 8 caracterise en ce que le 
canal (10) qui traverse la rondelle (9) a une 
dimension determinee en fonction du debit 
desire de produit a etaler et le bloc de mousse 
(13) est plein, sans canal central. 
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